Nagra inldgg, i konsten att mata upp och forsta stimpelavtryck.
Tord Larsson, info@isonine.se

Sammanfattning

59 och N60 tillverkas med en frds som via en pantometer for 6ver stam-

pens information fran en spegelvand ca 20 ggr for stor stampavbildning.
Fréasen fréaser ut en stamp. Det dr av tillverkningstekniska skél som samma orts-
namn kan ha olika langder och olika avstdnd pad samma littera samt ha vissa
bokstaver med olika utseende. Forfattaren foredrar att anvanda leveransmanad
att gruppera stamplar med istéllet for typnumrering.

Inledning

Matning av stamplars diameter ar en sjdlvklarhet for alla stampel- och hem-
bygdsamlare. Vid ett flertal tillfdllen har jag funderat pa hur det verkligen gar
till. Mater man inner-, ytter- eller medeldiametern &r fragor som kraver sitt svar
for att man pa ett standardiserat satt skall mata dels lika for sig sjélv, dels lika sa
man kan jamfora sin forteckning av stimpelavtrycksbeskrivningar med andras.
Vidare &r det av intresse vilka verktyg man anvander for matningen och hur
noggranna ar dessa.

Andra parametrar som mats kan vara bokstavshojd, bokstavsbredd, langden
pa postanstaltsnamnet samt beskrivning av bokstaver som ar olika for olika
stamplar mm. Vidare kan det vara av intresse att forsta varfor dessa ar olika.

I fortsattning kallas stampel for det avtryck en stampelstans (stansen) ger. Sale-
des ar stansen sjélva verktyget/maskinen som ger staimpeln.

Nedan ges mina personliga synpunkter hur detta kan ga till pa ett standardi-
serat satt. Det kan da vara av intresse att forst ga igenom hur en stampelstans
tillverkas.

Tillverkning av stimpelstansen for stimplar N59 och N60.

Lars Lundevall erbjod ett antal hembygdsamlare att g4 pa studiebesok vid
Postens Industrier i Stockholm (PI) i borjan av 1990-talet. Jag fick da ynnesten
att delta och jag sag till att jag kunde det. Da fick vi bl. a. se med vilka maskiner
man tillverkade de vanliga N59 och N60 stimplarna.

For tillverkningen anvindes en cirkuldr metallskiva i form av en matris. Me-
tallskivan var en forstoring av en stampel ca 0,5 m i diameter. I skivan fanns
forborrade hél dar spegelvanda bokstaver och siffror sattes in, i spegelvand
ordning. Det vill sdga frdn hoger till vanster sa att en postanstalt med num-
mer eller utan nummer kunde framga spegelvand. Det fanns ocksa férborrade
hal s4 att tillaggsinformationen med stjarnor och littera kunde appliceras. Man
skulle kunna kalla detta for en stansmatris.
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I en lada lag bokstaver med samma hdjd. Det fanns flera olika O:n som kunde
anvindas till O:n da prickarna sattes dit manuellt av bokstavdelar. Bokstiverna
kunde séttas ditt med olika avstand mellan bokstdverna. Det fanns méanga hal
att anvanda. Designen av sjdlva stampeln gjorde gravoren. Han placerade bok-
staverna sa att han uppfattade staimpeln symetrisk och vilka hal han anviande
blev oftast olika for olika leveranser av samma ortsnamn. Se stampelliggarna
fran PL

Nar forebilden var gjord placerades den pa en maskin som bestod av ett {6lj-
stift, en fast punkt, en frés vid stansamnet som var sammankopplade en pan-
tograf. Sedan drog man stiftet runt alla konturer pa den spegelvinda malen/
forebilden och pa det satet skapades stampelstansen. Stiftet var kopplat till en
pantograf som forminskade rorelsen. En pantograf dr en apparat som anvands
for att skapa avbildningar i olika storlekar som é&r likformiga till originalet [
http://sv.wikipedia.org]. I andra dnden av pantografen satt en fras som rérde
sig med forminskade rorelser och fraste ur stimpeln fran ett runt ca 25 mm
stalamne. Da erholls en stimpelstans som ger de avtryck som finns i leverans-
stampelliggarna. Se figur 4.

Figur 1 Tillve. .. ey e . -.ntograf (ACB)
med fastpunkten vid C och en fms vid A fbl]des mallen av stampeln pa matrisen vid B
och stimpelstansen A frises.

Vidare fanns det flera olika bokstavsutseende av samma bokstav. Sjélv ar jag
intresserad av bl.a. av bokstaven O, da den i ingdr i mitt samlingsomrade Ore-
bro, och noterade att det fanns minst fyra olika O:n; dggformat, mycket spetsigt,

paronformat, runt osv.

Figur 2 Avritade O:n. Frin. cuioecs, wggyor i, puiviy o nat och mycket spetsigt.
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Foljande olikheter kan da intrdffa om samma stampel, t ex Nst 59¢-stampeln
OREBRO 1, * *, tillverkas vid olika tillfallen:

O Léangden pa postanstaltsnamnet kan variera da det fanns flera majlig-
heter att placera bokstdverna med olika avstand.
Littereringen kan av samma anledning bli pa olika avstand
Bokstaven O kan vara olika.
Litterat kan ha olika mallar
Precisionen vid tillverkningen da planemetern uppfattades koras for
hand innebar att fel i bokstdverna kan uppkomma. Felet forminskades
ca 20 ganger pa grund av planemeterns rorelseforminskning.

O Ortsnamnet OREBRO 1 kan bli centriskt eller lite ocenterarat
Med héansyn till detta kommer stdmpelstansen att se ut som foljer i
genomskarning:

0O0DD

F=m

Ort=namn

try e far d=tum

Littereing

R=am

Figur 3 En principskiss av en stimpelstans i genomskirning

Av figuren ovan kan noteras att ramens ytterkant kan vara nagot snedfasad.
Det gor stampelns ytterdiameter vid méatning inte kommer att 6verensstimma
med metalldmnets ytterdiameter. Om alla kanter &r sneda eller inte kan jag inte
bekréfta, men min uppfattning var att sa kan resultatet bli. Ett stampelavtryck
kommer saledes att ha dels en ytterdiameter och dels en innerdiameter. Dessa
kommer troligen nar det gdller Nst 59 och Nst 60 inte kunna avvika om tillverk-
ningen ar gjord med samma stalamne och enligt samma princip vid PIL.
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Utseendet pa avtryck

Fragan dr da om ovan namnda olikheter kan dessa bekréftas i stimplar. Svaret
for detta ar ja. Det visas i figur 3 flera varianter med olika lénga postanstaltstext,
osymmetriska postanstaltstext, olika O osv. Olika littereringsavstand * A *

Figur 4 Négra olika Orebrostimplar Nst 59. A- och B-stimpel har olika ling
postanstaltstext, olika litterering avstind och samma litterering.
C ir inte symetrisk. E har lingst postanstaltstext. F har spetsigt O.
E och G har ovalt O. F har postanstaltstext dra ram (sen stimpel), 0sv.

Samtliga stamplar dr rengjorda och
datum borttagna i programmet MS Paint.

Mitning av diameter, ortsnamnslingd och annan analog information (inte
mitbar utan avldsningsbar information)

Av informationen ovan bor saledes mittdiametern av sjélva avtrycket maétas.
Det bor lédttas ga att mata det genom att rita runda ringar pa ett transpatent
papper vars mittdiameter dr angivna. Det finns sadana verktyg bl.a. utgivet av
SFU ( Tandningmatare/Stampelmatare ) i valforsedda frimarkshandlare. I an-
nat fall foreslas att man mater fran 6versidan pa ramavtrycket ovre sidan och
innersidan pa ramavtrycket undre sida enligt nedan. Ibland ar stimpelavtryck
ovala men det beror troligen pa att underlaget varit buktigt och ddrmed blir
stampeln oval.

Naér det géller postanstaltsnamnets langd foreslas att man forsoker méta av-

standet mellan ramens Overkant till postanstaltsnamntes underkant. Littere-
ringens avstand méts lampligen mellan littera tecknets centrum.
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Lirmplig mdtratt

Figur 5 Limplig metod att méta upp diametern och
postanstaltsnamnets lingd pd en stimpel.

Osymmetriska postanstaltsnamn mats lampligen pa samma satt men man bor
notera om man méter med maétlinjen horisontellt (anvdand datuminformationen
for att fa horisontell linje) sa att man endast trédffar ena sidan av namnet el-
ler mot bagge undersidorna. Jag foredrar det forsta da det finns osymmetriska
stamplar dar man tagit bort postanstaltsnumret, fran t.ex. Orebro 1 till Orebro.
Ortsnamet blir da mycket osymmeterisk. Genom att méta pa det forsta sdttet sa
upptacker man att det ar samma stampelstans.

Nar det giller analoga utseendet pa bokstéver kan rund, oval, dggformad och
péaronformade O:n vara ett exempel. For Din egen skull bor Du rita upp vad Du
menar. Nomenklatur saknas.

Ett bra hjalpmedel &r att kopiera fina stamplar och pa kopian, gora rent kring
stampeln och sedan kopiera den pa en OH-film. Sedan kan denna OH-kopia
anvandas som likare. Metoden &ar bra men man maste komma ihag att varje
kopiering man gor sa dndras skalan pa kopian. Oftast dr skalan dessutom olika
i hojdled som sidled. Moderna kopieringmaskiner kan dndra skalan upp till 2-
5% utan att man tédnker pa det.
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Nar man nu har karakteriserat alla sina avtryck och dr osdker pa om det kan
dyka upp fler avtryck sa har jag sjdlv infort systemet leverans. Med en leve-
rans innefattar att stimpeln ar levererad en viss tid. I stampelliggarna fran PI
som blev allmangods p4,1990:talet , framgar massor av stamplar. Man kan dar
utldsa datum nar stdimpeln lamnade tillverkningen. Lampligen kan ett beteck-
ningssatt da vara Lev AAMM, dvs. levererad ar 19AA, manad MM. Man kan
lagga till dag men det tillfor faktiskt ingen information. Man kan da om det
helt plotsligt dyker upp en ny staimpel infora den i systemet utan att vara bero-
ende av att den skall ligga mellan typ 2 och typ 3. Man maste ha tillgang till ett
mycket stort material.

Jag avrader till att anvanda typnummer for stampelbeteckning. En annan
nackdel 4r att det troligen inte finns nagon definition vad typ &r for nagot. For
att anvianda typnummersystemet se t.ex. Schultz-Steinheil maste man vara sa-
ker pa att det inte finns mer stamplar. Typ ar inte definierat i Schultz-Steinheil
men daremot huvudtyp och undertyp f6r N59 och den anvands dven med till-
lagg for N60.

Varje forfattare verkar ha egna definitioner av vad typ &r. Olika litterering av
normalstampel 59 t.ex. Olika utseenden pa stimpeln Orebro 1 * da det finns
flera. En av dessa fanns med 3 stampelstansar som tillverkades samtidigt med
exakt samma analoga information. Av dessa kan man urskilja en pa avtrycket
medan de andra tva inte kan sérskiljas. De har samma leverans och bor vara
gjorda i samma matrisuppstdllning da de ligger efter varandra i stampellig-
garna.

Ibland anvands typ med romerska och i bland med arabiska siffror. En defini-
tion kan vara, en stimpel med samma postanstalt och samma Ovriga analoga
information ar av olika typer om den analoga informationen (bokstivers av-
stands, utseende, storlek mm) &r olika. Typnumreringen bor ske i kronologisk
ordning.”

Slutsats

Pa grund av tillverkningsprinciper for N59- och N60-stimplarna sa visas det
ovan att det finns fler stimpelstanser av samma huvudtyp med samma littere-
ring och samma ortsnamn. Vidare kan ortsnamnets utseende variera med olika
bokstéaver och bokstavsavstand pa grund av tillverkningsprinciper.
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